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同刂   肓

.·Brr5o矽<内辂机 媛质漉芯机舳漉消播》分为三个椰分.
ˉˉ笫1廓分.苍成 扳术案件i
ˉˉ弊2部分‘潞芯 妓术茶件,
ˉˉ第a娜分,斌骏方泫

本廓分为.Br∞g9的笫2廓分

苯鄯分代膂JBr5o87-1991(内崧机机舳溏捎罨纸质漉芯 扳术紊件》

本 部 分 与 .·Brr5o8⒎ △ 99l相 比 ,主 葵 sfz如 下 .

ˉˉ掺改了掂芯堵瘳筹谕葵求;
ˉˉ婚加了璐芯折敛允碧和折距葵求;
ˉˉ掺政了额定体积漩I计豸公式中的系数幻直i
ˉˉ婚加了斌验方法-幸:
ˉˉ籀加了规范性附录

本部分的附录A为规弛挂附衰

本郜分由中日机桉工业联合会捷山

本嘟分由奎日内燧机标摧化妓术夤员会 〈sAC·「Cl刀9归口

本郡分起草萃位.蚌坶市奚业掂潜羼有限公冈、⊥海内膝机研剜折 浙江恒勃汽磨鄣件有限公司

临海市环琉汽曰制遣有限公司 杭州将种鲺业有瞑公司

本郡分圭耍起覃人.啻螨僮、沈红节 方寞 周书患 王09多、王瑞忠 钟君杰

本廓分荪代瞽标掩的历次版本发布佰祝为.
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内燃机 纸质滤芯机油滤清器

第2部分:滤芯 技术条件

1 范囱

JB/r sj的的苯部分规定了内燃机机硇耱消器纸质嬷杏的拔术葵苯 试验方法 捡查规则和标志

包装 运输币贮存

本邮分适用Ⅰ 中小I,率内燃机杌汕毽涪器纸质掳芯 (以下简称漉芯)

2 规范性弓用文件

下列文件中的柔款通过JB厅犯图 的本鄯分的引用而成为本郜分的寨款 凡是茳日期的引用文件

其随后所有的修改单 (不包括勘谩的内容)或修订版均不适用于苯椰分`然而,蕨励根据本部分达成协

议的各方研究是否可使用达些文件的遢薪版本 凡是不江日婀的弓用文件,其最新版本遣用子本郜分

GB汀2猃8J 计数獭样植验r=忤 第 l郜分;铵接收质量限 (AQL)撞綮的逐批检验计划

(GB`T28281—⒓0C3 】s028,⒐1; 1999 DT〉

JB汀50捞3 内燃机 纸质游芯机牡掳请器 箅 3部分.试验方法

3 技术要求

⒊亻 豳芯应按照经规定程序批准的产品图样和敏术文件制遣 其技术要求应符合本郁分的规定

32 漉芯ll滹绥应粟用符合产品图样薯苯的机油谑纸 并铵照耍求经囿化处透

33 捃芯所用的全属仵`应经防锈处理

34 谑苍斫数应符合产品图样规定 折擞允差;sO前以△为±2折;5c折~lO0折为±3折‘lO0折以

⊥为±4折

35 漉芯新距应均匀 在滤芯外径上折距大子名义折陲9l15借和小干名义祈距的l泛9a拆数均不得超

过三处

36 滹心|,原始阻力,在额定体积流鸯时 应不大子0ΦOI。Pa或按供需秋方商定值

额定体积流最可按式 (D计箅,

∞

h。

¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨  ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨

 〈 ]〉

式中;

口
-—额定体积流量 单位为I/oI叱

l—
—

系 数  *÷ 0mo“ m"° 矿
冫

F—ˉ溏芯有效过潞面积 单也为●矿

37 漉芯的原始掳涫效萆,用杌油漉清器枋准斌骏杂质迸行试验,其原始掳清效率应不低于 ‘0% 标

准试骏尕质见 ll录A

θε 溏芯的台架堵塞寿命应裴屺成总咸趑行考核 在总成压降迭刭秀嗵阀开启压力的 70。,时应不低于

;Oh

39 漉芯应经耐高it温斌骏 在 135℃的杌抽中浸泡 192h后 漉芯不应有脱臌 破裂笞缺陷

⒊iO 谑芯在0“MPa的压降作用下,中心管不应变肜 懑芯不应有破裂 穿孔 脱胶等缺陷

311 漉心在正常使用熏作下 犭Oh内不允许有破裂 穿孔 脱胶甯缺陷

312 游芯应清洁 内外表面不应有污垢 尜质
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4 试验方法

掳芯性能试验校JBr sO秒3H,规定逃行

6 植验规则

5彳 每个掳芯应曲制造「质量捡驳邮门捡验,

52 稀方牡查产品质董时 应扳 GBr「2田81

复验规则披铕J造厂与需方商定的技术文ll.

6 WY志 包装 运输和贮存

经检验杏格后签发产品合格证

的规定灿检 撞验项目 组批原则 抽样方案 Il定与

证和使用保养淡明

:运揄中不致损伤

61

62

6 3

6 4

每个漉芯应标明制造厂

每个漉芯应单独装入

溅芯产品出厂 应装

包黢箱外袤画应标明

a〉剃馗厂名i9及地

b)产品名称 型号;

o)出厂日搠. 年

d)体积.长×宽×

e)碡质虽·草位为

fl数橄i

g〉产品执行标榷‘

h〉°防潮
″ °
小心轻

65 谑芯应存放峦通风和干燥的仓库内 在正常保管僚况下 自出厂之日起 剃道厂应倮证溏芯在 2

个月内不致锈蚀 霾烂 脱胺
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附 灵 A

〈规苑性附录〉

机熟豳潦鼹标淘卸呛杂质

机油璐”蓉标淮斌骑染质采用相对窗度为3⒚的氛化镥〈却,o,)其I9e分布应符合囡Al的规定,
粒径的分析应采用黄铬理蓊 〈Ah证鹦颐〉液体沉降法
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